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1. Sobre o Aparelho )

O modulo € um temporizador que inicialmente foi desenvolvido para uso em
maquinas de embalagem a vacuo, porém pode ser utilizado com outras funcionalidades,

endo como principal caracteristica reunir 5 relés de saida em um unico aparelho.

Realiza uma temporizacdo sequencial de um unico ciclo, permitindo o acionamento das
alvulas de vacuo, gas, membrana, da resisténcia de solda e da valvula de alivio, completando
ssim o processo de embalagem. Com trés potencidmetros externos para ajuste dos tempos
€ vacuo, gas e solda, conta também com dois “trimpots” no mddulo para ajustar o tempo de
etardo de acionamento da solda e tempo de retardo para desligar a valvula da membrana.

Torna-se vantajoso, pois o espag¢o de montagem é reduzido, o cabeamento é mais pratico e
nxuto e possui facil instalagdo com bornes de encaixe, mesmo pessoas sem conhecimento

écnico sao capazes de instalar o aparelho.

IMPORTANTE: O médulo pode ser aplicado em outras maquinas, basta solicitar a

ersonalizacao conforme a necessidade.

J

2. Caracteristicas Gerais

Alimentacdo: 90 a 240Vac 50/60Hz

Consumo aproximado: 5 VA

Saidas: 5 saidas de tensao, via Relé

Tens&o de saida: Conforme alimentag&o 110/220Vac
Capacidade dos Contatos: 5 amperes, carga resistiva.
Potencidmetros de ajuste: 3 externos e 2 internos.

Entrada digital: 1 entrada
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Sequéncia de Funcionamento:

1. Aciona a entrada MICRO;

2. Liga VACUO e conta tempo de VACUO;
3. Desliga VACUO, liga GAS e conta tempo de GAS;

4. Desliga GAS, liga MEMBRANA e conta tempo RETARDO 1;

5. Ap6s RETARDO 1, mantém MEMBRANA ligada e liga SOLDA;

6. Conta tempo de SOLDA, desliga SOLDA e mantém MEMBRANA ligada;

7. Conta tempo de RETARDO 2 e desliga MEMBRANA,;

8.Liga LIBERA VACUO até a abertura do MICRO;

\9. Apos a abertura do MICRO, o aparelho esta pronto para repetir o ciclo acima.

MEMBRANA 1
SCHLOW

4. Funcionamento e Ajustes

O modo de funcionamento a seguir € baseado em uma maquina de embalagem a
vacuo. Assim, temos trés potencidmetros externos de ajuste de tempos acessiveis ao
operador:

- Um ajuste para VACUO, de 0 a 45 segundos;

- Um ajuste para GAS, de 0 a 30 segundos;

- Um ajuste para SOLDA, de 0 a 7 segundos;

E mais dois trimpots internos, onde:

- Um ajuste de RETARDO 1 para iniciar a SOLDA de 0 a 6 segundos;

- Um ajuste de RETARDO 2 para resfriamento de solda de 0 a 6 segundos
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(—o Observagédo: O intervalo de tempo (RETARDO1+SOLDA+RETARDO2)
corresponde ao tempo de acionamento da MEMBRANA ou outro dispositivo que

pressiona a embalagem contra as resisténcias da solda.
GRAFICO DE FUNCIONAMENTO

MICRO
RL1 . VACUO POTENCIOMETRO EXTERNQ: D a 475 seq.

RL? - GAS POTENCIOMETRO EXTERNO: 0 a 30 sey.

RL3 - MEMBRANA
RL4 - SOLDA POTENCIOMETRO EXTERND: D a 7 seq.

RLS - LIBERA VACUD

retardo aj. interno: 0 a 6 seqg. Trimpot direito
cretardo aj. inferno: 0 a 6 seq. Trimpot esquerdo

4.1 Possiveis variagdes de Funcionamento:

Desejando eliminar alguma das etapas, como por exemplo, a etapa de GAS basta
ajustar em 0 (zero) o potencidémetro correspondente. Qualquer ajuste em 0 (zero) fara com

que o aparelho “pule” a etapa.

O aparelho esta programado para responder no caso de falta de energia, assim
quando reiniciar, ira ligar a saida LIBERA VACUO permitindo a abertura da tampa que

normalmente fica fechada devido ao vacuo.

.

5. Dimensoes e Furos de Fixacao

Medidas: Altura - 34mm / Largura - 75mm / Comprimento - 116mm.

Distancia entre os furos de fixagao: 120mm

Observagéo: Para fixagéo utilizar preferencialmente parafusos M3 ou 1/8"

IMPORTANTE: Desejando outras formas de funcionament

valores de tempo, favor contatar a JCL.
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